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TRELLEBORG

YOUR PARTNER FOR SEALING TECHNOLOGY



Twoj partner w technologii uszczelniania

Trelleborg Sealing Solutions jest wiodacym, miedzynarodowym producentem
uszczelnien, a jednoczesnie jedyna firma mogaca zaoferowac uszczelnienia
zaprojektowane spegjalnie wediug potrzeb i na Zlecenie klienta, wykonane z
najlepszych dostepnych na rynku elastomerdw termoplastycznych i
kompozytéw PTFE, znajdujacych z powodzeniem zastosowanie przemysle,
lotnictwie i motoryzacji.

W oparciu o doswiadczenia zebrane w ciagu 50 lat dziafalnosci fimy,
inzynierowie Trelleborg Sealing Solutions sg w stanie pomdc naszym
klientom zardwno w zaprojektowaniu idealnie odpowiadajacych ich
potrzebom systemow uszczelniajacych, jak i w wykonaniu prototypdw,
wdroZeniu produkgji, testowaniu oraz montazu, a wszystko to przy uzyciu
naszych doskonatych, spegjalnie stworzonych dla tych celéw urzadzen i
narzedz. Nasza migdzynarodowa sie¢ ponad 70 placowek obejmuje m.in. 30
zakiaddw produkeyjnych oraz 8 strategicznie rozmieszczonych centrow
rozwojowo-badawczych, w tym laboratoriéw specializujacych sie w tworzeniu
nowych materialéw wykonania uszczelnien oraz opracowywaniu nowych
projektow i mozZliwych zastosowan.

Dobierajac materiaty wykonania poszczegdinych rodzajow uszczelnien
wykorzystujiemy nasza materiatowa baze danych obejmujaca ponad 2000
opatentowanych kompozytdw, a takze znaczng, iloS¢ unikalnych,
opracowanych i stworzonych przez nasza firme elastomerdw.

Firma Trelleborg Sealing Solutions speinia rdwniez oczekiwania swoich
Klientéw odnosnie jakosci serwisowania, zapewniajac dostawy zaréwno
standardowych czesci zamiennych w ilosciach hurtowych, jaki
jednostkowych, unikalnych elementdw, wykonanych na zamdwienie klienta,
poprzez nasza zintegrowana, sie¢ logistyczna, dostarczajaca ponad 40 000
rodzajow uszczelnien klientom na catym Swiecie.
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Nasze placowki posiadajg certyfikaty ISO 9001:2000 oraz ISO/TS
16949:2002, przy czym wiele zaktadéw produkcyjnych spetnia
réwniez normy QS9000 i VDA 6.1. Firma Trelleborg Sealing
Solutions wspierana jest doswiadczeniem | Srodkami jednego z
wiodacych swiatowych ekspertéw od technologii polimerowej —
firmy Trelleborg AB.

ISO 9001:2000 ISO/TS 16949:2002

Informacje zawarte w niniejszym katalogu maja jedynie charakter ogélny i nie moga by¢ traktowane jako
zalecenia dla konkretnych zastosowan. Podane maksymalne dopuszczalne wielkosci ci$nienia
temperatury i predkosci sa wartosciami granicznymi, okreslonymi w warunkach laboratoryjnych. Nalezy
jednak pamietac, ze w praktyce, ze wzgledu na wzajemna interakcje, maksymalne dopuszczalne wielkosci
jednoczes$nie wystepujacych parametréw roboczych moga by¢ odpowiednio nizsze. Jest zatem niezwykle
istotne, aby nasi klienci samodzielnie przetestowali, czy dane uszczelnienie i materiat jego wykonania sg
dla danego zastosowania odpowiednie, natomiast poleganie wytacznie na informacjach zawartych w
katalogu odbywa sie na ich ryzyko. Firma Trelleborg Sealing Solutions w zadnym wypadku nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty, uszkodzenia, roszczenia stron trzecich lub wydatki powstate w
sposdb bezposredni lub posredni na skutek wykorzystania informacji zawartych w niniejszym katalogu.
Doktadajac wszelkich staran, aby podawane informacje byty doktadne i wyczerpujace, firma Trelleborg
Sealing Solutions nie moze jednak tego zagwarantowac.

W celu uzyskania rekomendagji odnosnie najlepszych uszczelnien dla danego
zastosowania nalezy skontaktowac sig z lokalnym przedstawicielstwern handiowym
fimy Trelleborg Sealing Solutions.

Niniejsze wydanie zastepuje wszystkie poprzednie wydania.
Niniejszy katalog, czy jakakolwiek jego cze$¢ nie moze by¢ powielana lub reprodukowana bez naszej zgody

® Wszystkie znaki handlowe stanowig wtasnos¢ firmy Trelleborg AB.
Kolor turkusowy uszczelnien jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Trelleborg AB.
© Trelleborg AB, 2007. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Cylinder pneumatyczny

mi firmy Trelleborg Sealing Solutions

zelnieni

Rys. 1 Typowy cylinder pneumatyczny z uszc
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Uszczelnienia poliuretanowe dla pneumatyki

Tabela | Uszczelnienia tloczysk kryteria wyboru

Uszczelnienie Zastosowanie Montaz Dane techniczne* Materiat
Ty Str. Rodzaj zastosowania Dziatanie Zakres Typ rowka |Temperatura|Predkos¢ |Cisnienie| Standardowy
@ mm °Cc** m/s MPa materiat
uszczelnienia
ARUP Pneumatyka przemystowa | Jedno-
E 7 | Cylindry standardowe stronne 3-100 zamknigty -30do + 80 1 16 WU9ET
Tabela Il Uszczelnienia tlokéw - kryteria wyboru
Uszczelnienie Zastosowanie Montaz Dane techniczne* Materiat
Tw Str. Rodzaj zastosowania Dziatanie Zakres Typ rowka Temperatural Predkos¢| Cisnienie Standardowy
@ mm °c** m/s MPa materiat
uszczelnienia
APDE Pneumatyka przemystowa | Jedno-
9 | Cylindry standardowe stronne 6-200 zamknigty 30do+80 | 1 16 WUE1
APDS Pneumatyka przemystowa | Jedno-
.: 12| Cylindry standardowe stronne 6-40 zamknigty -30do +80 1 16 WU9E1
APMP Pneumatyka przemystowa | Jedno lub
| | | Cyindy magnetycane d;"’”' 8100 Zamkniety 30do+80 | 1 16 WUSE1
niemagnetyczne o krétkim stronne
skoku

* Powyzsze wartosci sg wartosciami granicznymi i nie moga wystepowac jednoczesnie. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie zalezy
od temperatury i wielkoSci szczeliny uszczelniajacej
**W przypadku zastosowan, gdy temperatura robocza wynosi ponizej -30°C, lub powyzej +80°C prosimy o kontakt

\/4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS




Uszczelnienia poliuretanowe dla pneumatyki

Tabela lll Kombinacje uszczelnienia ttoczyska i pierscienia zgarniajacego

L

Uszczelnienie Zastosowanie Montaz Dane techniczne* Materiat
Typ Str. Rodzaj zastosowania Dziatanie Zakres Typ rowka Temperatura| Predkos¢ |Cisnienie| Standardowy
@ mm °C** m/s MPa materiat
uszczelnienia
AWNS Pneumatyka przemystowa | Dwu-
. 17| Cylindry standardowe stronne 370 zamknigty -30 do + 80 1 16 WU9ET
AWSD Pneumatyka przemystowa | Dwu-
. 20 | Cylindry standardowe stronne 4100 zamknigty -30do +80 1 16 WU9E1
ARAN Pneumatyka przemystowa | Dwu-
E 23 | Cylindry standardowe stronne 12:63 otwarty -30do + 80 1 16 WUET
AWSW Pneumatyka przemyslowa | Jedno-
25 | Cylindry standardowe stronne 6-60 otwarty -30do + 80 2 16 WUET

*Powyzsze wartosci sq wartosciami granicznymi i nie mogg wystepowac jednocze$nie. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie zalezy
od temperatury i wielkoSci szczeliny uszczelniajacej
**W przypadku zastosowan, gdy temperatura robocza wynosi ponizej -30°C, lub powyzej +80°C prosimy o kontakt
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Tabela IV Uszczelnienia amortyzujace - kryteria wyboru

Uszczelnienia poliuretanowe dla pneumatyki

Uszczelnienie

. Zastosowanie Montaz Dane techniczne* Materiat
amortyzujace
Tp Str. Rodzaj zastosowania Dziatanie Zakres Typ rowka Temperatura| Predkos¢ |Cisnienie| Standardowy
@ mm °c** m/s MPa materiat
uszczelnienia
AICM Pneumatyka przemystowa | Amortyzuja,
. 28 | Cylindry standardowe ce 6-50 zamknigty -30do +80 1 16 WU9E1
i,
AIAS Pneumatyka przemystowa | Amortyzuja
E 30 Cylindry standardowe ce 10-50 zamkniety -30 do + 80 1 1.6 WU9E1
Tabela V Pierscienie prowadzace - kryteria wyboru
Uszczelnienie Zastosowanie Montaz Dane techniczne* Materiat
amortyzujace
Typ Str. Rodzaj zastosowania Dziatanie Zakres Typ rowka Temperatura|Predkos$¢|Cisnienie| Standardowy
@ mm oc** m/s MPa materiat
uszczelnienia
GP Pneumatyka przemystowa | Pierécien
@ 34 | Cylindry standardowe ﬁg‘;";’adzﬁcy 8-250 zamknigty -40do + 110 1 POM
7
GR Pneumatyka przemystowa | Pierécier
37 | Cylindry standardowe prowadzacy | g5 zamkniety -40do + 110 1 POM
0 toczyska
et

*Powyzsze wartosci sq wartosciami granicznymi i nie mogg wystepowac jednocze$nie. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie zalezy
od temperatury i wielkoSci szczeliny uszczelniajacej
**W przypadku zastosowan, gdy temperatura robocza wynosi ponizej -30°C, lub powyzej +80°C prosimy o kontakt
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Gtadkos¢ powierzchni

B Gladkos¢ powierzchni DIN EN ISO 4287

Niezawodno$¢ dziatania i trwato$¢ uszczelnienia zalezg w olbrzymiej
mierze od jakosci i wykonczenia uszczelnianej powierzchni
wspotpracujace;.

Naciecia, zadrapania, pory, koncentryczne lub spiralne $lady po obrobce
maszynowej sa niedopuszczalne. Wyzsze wymagania odnosnie jakosci
wykonczenia musza by¢ stawiane powierzchniom wspétpracujacym w
sposob dynamiczny, niz powierzchniom wspdtpracujacym w sposéb
statyczny.

Najczesciej stosowane parametry opisujace mikrowykonczenie powierzchni
Ra, Rz i Rmax sg zdefiniowane przez normy DIN EN ISO 4287. Jednakze
w technologii uszczelnien same te parametry nie wystarczajg do
oszacowania czy dana powierzchnia jest odpowiednia. Dodatkowo musi
by¢ okreslony stopien kontaktu powierzchniowego Rmr wg norm DIN EN
ISO 4287. Znaczenie tego parametru przedstawiono na rys. 2. Rysunek ten
w sposob wyrazny pokazuje, ze same parametry Ra i Rz nie opisuja profilu
chropowatosci powierzchni w sposéb wystarczajaco doktadny w stosunku
do wymagan stawianych przez technologie uszczelnien, a wiec nie
wystarczajg by okresli¢ czy dana powierzchnia jest odpowiednia. Stopien
kontaktu powierzchniowego Rmr jest niezbedny do oceny powierzchni,
poniewaz parametr ten jest okreslany dla konkretnego ksztattu profilu
powierzchni. Ten z kolei jest bezpo$rednio zalezny od zastosowanej metody
obrobki.

Trelleborg Sealing Solutions zaleca zachowanie nastepujacych wartosci
odnosnie wykonczenia powierzchni:

Tabela V Gtadko$¢ powierzchni

Gladkosc¢ powierzchni pm
Powierzchnia wspétpracujaca Powierzchnia
Parametr rowka
Poliuretan
Roa 1.00 - 4.00 <160
Roon 0.63-2.50 <100
R, 0.10-0.40 <16

Stopien kontaktu powierzchniowego powinien wynosic ok. 50 do 70%,
mierzac na gtebokosci naciecia ¢ = 0,25 x Rz od linii odniesienia C,; 5%
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Profil powierzchni R, R. R

Profil zamkniety

v H “ I’ N v k’ v 0.1 1.0 70%

Profil otwarty
0.2 1.0 15%

Rys. 2 Ksztatty profili powierzchni

Rys. 2 przedstawia dwa profile powierzchni, dla ktérych warto$¢ Rz
okreslona podczas pomiaru jest niemal identyczna. Rdznica staje sie
oczywista dopiero wtedy, gdy poréwnamy stopnie kontaktu
powierzchniowego. Wykazujg one, ze gorna powierzchnia o wartosci Rmr
=70% jest lepsza powierzchnig wspotpracujaca.



Uszczelnienie tloczyska typu ARUP

B Uszczelnienie tloczyska typu ARUP

Opis

Uszczelnienie ARUP zaprojektowano na bazie tradycyjnie stosowanych w
pneumatyce uszczelnien o profilu poprzecznym w ksztatcie litery U,
uzyskujac jednak uszczelnienie o znaczaco lepszych wtasnosciach.

Nalezg do nich:

o Dynamiczna warga uszczelniajgca, pozbawiona ostrych krawedzi, co
polepsza jej wtasnosci $lizgowe. Powigkszona gteboko$¢ profilu U
zwigksza elastyczno$¢ uszczelnienia

o Zastosowanie jako materiatu wykonania zywicy uretanowej zamiast
elastomeru zwigksza zywotno$¢ uszczelnienia i utatwia jego stosowanie
w pozbawionym $rodkdw smarnych powietrzu

Dane techniczne

Ciénienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1m/s

Temperatura: od -30°C do +80°C

Media: Powietrze suche, lub ze $rodkami smarnymi,
mineralne oleje i smary, nie-agresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokie;
odpornoéci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobrg elastycznoscig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1
Alternatywnie: Poliuretan 85 Shore A

Nr materiatu: WUBE1

Montaz

Aby unikna¢ uszkodzenia uszczelnienia zaréwno rowek do zabudowy, jak
i wat winny by¢ pozbawione jakichkolwiek ostrych krawedzi.

Montaz uszczelnien jest tatwiejszy, jesli zostang one uprzednio
nasmarowane lub naoliwione.

Przyktad zamoéwienia

Uszczelnienie tloczyska

Typu ARUP

Srednica toczyska: d =50 mm
Szeroko$¢ rowka: L=75mm

Nr czesci: ARUP00500 (Tabela VII)

Kod materiatu: WU9E1 (standard)

Nr zaméwienia ARUPO 0500 WU9E1

Nr seryjny

Srednica tloczyska x 10

Oznaczenie standardu jakosci (standard)

Kod materiatu
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B Wskazowki montazowe

Uszczelnienie tloczyska typu ARUP

o ()]
Rys. 3 Rysunek montazowy
Tabela VIIl Wymiary montazowe / Nr czesci
Srednica | Srednica | Szerokosé | Szerokosé Nr czesci Srednica | Srednica | Szerokosé | Szerokosé Nr czgsci

ttoczyska rowka rowka pierscienia ttoczyska rowka rowka pier$cienia
df7 D H9 L +0.5 B df7 D H9 L +0.5 B
3.0 6.0 3.0 2.5 ARUP00030 35.0 43.0 8.5 8.0 ARUP00350
4.0 8.0 3.5 3.0 ARUP00040 35.0 45.0 7.5 7.0 ARUP10350
5.0 9.0 3.0 2.5 ARUP00050 36.0 46.0 7.5 7.0 ARUP00360
6.0 10.0 3.5 3.0 ARUP00060 40.0 48.0 6.0 5.5 ARUP00400
6.0 11.0 3.5 3.0 ARUP10060 40.0 50.0 7.5 7.0 ARUP10400
6.0 12.0 4.5 4.0 ARUP20060 45.0 55.0 7.5 7.0 ARUP00450
7.0 13.0 4.5 4.0 ARUP00070 50.0 60.0 7.5 7.0 ARUP00500
8.0 14.0 4.5 4.0 ARUP10080 55.0 65.0 7.5 7.0 ARUP00550
8.0 14.0 5.0 4.5 ARUP00080 56.0 66.0 7.5 7.0 ARUP00560
10.0 16.0 5.0 4.5 ARUPO0100 60.0 72.0 9.5 8.5 ARUP00600
10.0 18.0 6.0 5.5 ARUP10100 63.0 73.0 7.5 7.0 ARUP00630
12.0 20.0 6.0 5.5 ARUP00120 63.0 75.0 9.5 8.5 ARUP10630
14.0 22.0 6.0 5.5 ARUP00140 65.0 77.0 9.5 8.5 ARUP00650
16.0 24.0 6.0 5.5 ARUP0O0160 70.0 82.0 9.5 8.5 ARUP00700
18.0 26.0 6.0 5.5 ARUPO0180 75.0 87.0 9.5 8.5 ARUP00750
20.0 28.0 6.0 5.5 ARUP00200 80.0 92.0 9.5 8.5 ARUP00800
22.0 28.0 5.0 4.3 ARUP10220 85.0 97.0 9.5 8.5 ARUP0O0850
22.0 30.0 6.0 5.5 ARUP00220 90.0 102.0 9.5 8.5 ARUP0O0900
25.0 33.0 6.0 5.5 ARUP00250 95.0 107.0 9.5 8.5 ARUP00950
28.0 36.0 6.0 5.5 ARUP00280 100.0 115.0 11.0 10.0 ARUPO1000
28.0 38.0 7.5 7.0 ARUP10280 110.0 125.0 11.0 10.0 ARUPO1100
30.0 38.0 6.0 5.5 ARUP00300
30.0 40.0 7.5 7.0 ARUP10300
32.0 40.0 6.0 55 ARUPO0O320
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Uszczelnienie tloka typu APDE

B Uszczelnienie tioka typu APDE

Opis
Uszczelnienie APDE zostato zaprojektowane jako uszczelnienie toka,

jednostronnego, lub dwustronnego dziatania w tym wypadku montuje sie
dwa uszczelnienia skierowane w przeciwnych kierunkach

e Dynamiczna warga uszczelniajaca, pozbawiona jest ostrych krawedzi,
co polepsza jej wtasnosci slizgowe. Powigkszona gteboko$¢ profilu U
zwieksza elastycznos¢ uszczelnienia

o Zastosowanie jako materiatu wykonania zywicy uretanowej zamiast
elastomeru zwigksza zywotno$¢ uszczelnienia i utatwia jego stosowanie
w pozbawionym $rodkéw smarnych powietrzu

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1m/s

Temperatura: od -30°C do +80°C

Media: Powietrze suche, lub ze $rodkami
smarnymi, mineralne oleje i smary, nie-
agresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokie;
odpornoéci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobrg elastyczno$cig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1
Alternatywnie: Poliuretan 85 Shore A

Nr materiatu: WUBE1

P

Montaz

Aby unikna¢ uszkodzenia uszczelnienia zaréwno rowek do zabudowy, jak
i wat winny by¢ pozbawione jakichkolwiek ostrych krawedzi.

Montaz uszczelnien jest tatwiejszy, jesli zostang one uprzednio
nasmarowane lub naoliwione.

Przyktad zamoéwienia

Uszczelnienie ttoka

Typu APDE

Srednica tioka: D=50mm
Szeroko$¢ rowka: L=75mm

Nr czesci: APDE00500 (Tabela IX)

Kod materiatu: WU9E1 (standard)

Nr zamdwienia APDEQ 0500 WU9ET

Nr seryjny

Srednica tloczyska x 10

Oznaczenie standardu jakosci (standard)

Kod materiatu
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Uszczelnienie tloka typu APDE

P

B Wskazowki montazowe

R0.2

0

@)

= E (]
Rys. 4 Rysunek montazowy
Tabela IX Wymiary montazowe / Nr czesci

Srednica Srednica Srednica Szerokosé Szerokosé Faza Nr czesci

cylindra kotnierza rowka rowka pierscienia wprowadzajaca

D H10 D7 h10 d h10 L +0.2 B b4
4.0 3.0 1.5 2.0 1.5 1.0 APDE00040
5.0 4.0 2.5 2.0 1.5 1.0 APDE00050
6.0 5.0 3.0 2.5 2.0 1.0 APDE00060
8.0 7.0 4.0 3.0 2.55 1.5 APDE00080
8.0 7.0 4.8 2.7 2.3 1.5 APDE10080
8.0 7.0 4.8 3.0 2.55 1.5 APDE20080
10.0 9.0 6.0 3.0 2.55 1.5 APDEOO100
12.0 11.0 7.0 3.0 2.55 1.5 APDE00120
13.0 12.0 8.0 3.0 2.55 1.5 APDE00130
14.0 13.0 8.0 3.0 2.55 1.5 APDE00140
15.0 14.0 9.0 3.0 2.55 1.5 APDEQO0150
16.0 15.0 10.0 3.0 2.55 2.0 APDEO0O160
17.0 16.0 11.0 3.0 2.55 2.0 APDEO0O170
18.0 17.0 12.0 3.0 2.55 2.0 APDEO0O180
20.0 19.0 12.0 6.0 5.5 2.0 APDE20200
20.0 19.0 14.0 3.0 2.55 2.0 APDE00200
20.0 19.0 14.0 4.5 4.0 2.0 APDE10200
22.0 21.0 16.0 3.0 2.55 2.0 APDE00220
24.0 23.0 18.0 3.0 2.55 2.0 APDE00240
25.0 24.0 17.0 6.0 5.5 2.0 APDE10250
25.0 24.0 19.0 3.5 3.25 2.0 APDE00250
25.0 24.0 19.0 4.5 4.0 2.0 APDE20250
28.0 27.0 18.0 7.5 7.0 2.0 APDE10280
28.0 27.0 22.0 3.5 3.25 2.0 APDE00280
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Uszczelnienie tloka typu APDE

P

Srednica Srednica Srednica Szerokos$é Szerokos$é Faza Nr czesci
cylindra kotnierza rowka rowka pierscienia wprowadzajacg
D H10 D1 hi10 d h10 L +0.2 B b4
30.0 29.0 22.0 3.5 3.25 2.0 APDEO0300
32.0 31.0 24.0 3.5 3.25 2.0 APDE00320
32.0 31.0 24.0 6.0 5.5 2.0 APDE10320
35.0 34.0 27.0 3.5 3.25 2.0 APDE00350
36.0 35.0 28.0 3.5 3.25 2.0 APDE00360
38.0 37.0 30.0 3.5 3.25 2.0 APDEO0380
38.0 37.0 30.0 6.0 5.5 2.0 APDE10380
40.0 39.0 30.0 7.5 7.0 2.5 APDE00400
40.0 39.0 32.0 3.5 3.25 2.5 APDE10400
42.0 41.0 30.0 6.5 6.0 2.5 APDE10420
42.0 41.0 34.0 3.5 3.25 2.5 APDE00420
45.0 44.0 37.0 3.5 3.25 2.5 APDE00450
50.0 49.0 40.0 7.5 7.0 2.5 APDEOQ500
50.0 49.0 42.0 3.5 3.25 2.5 APDE10500
52.0 51.0 42.0 4.5 4.25 2.5 APDE00520
55.0 54.0 45.0 7.5 7.0 2.5 APDEOQQ0550
58.0 57.0 48.0 4.5 4.25 2.5 APDEOQ0580
60.0 59.0 50.0 5.7 5.0 2.5 APDE00600
60.0 59.0 50.0 7.5 7.0 2.5 APDE10600
63.0 62.0 53.0 4.5 4.25 2.5 APDE10630
63.0 62.0 53.0 7.5 7.0 2.5 APDE00630
65.0 64.0 55.0 7.5 7.0 2.5 APDE00650
68.0 67.0 58.0 5.5 4.7 2.5 APDE00680
70.0 69.0 58.0 9.5 8.5 2.5 APDE00700
75.0 74.0 63.0 9.5 8.5 2.5 APDE00750
80.0 79.0 67.3 7.0 6.35 2.5 ADPE20800
80.0 79.0 68.0 9.5 8.5 2.5 APDE00800
80.0 79.0 70.0 4.5 4.25 2.5 APDE10800
85.0 84.0 73.0 9.5 8.5 2.5 APDE00850
90.0 89.0 78.0 9.5 8.5 2.5 APDE00900
%0.0 89.0 80.0 4.5 4.25 2.5 APDE10900
100.0 99.0 88.0 9.5 8.5 2.5 APDEO1000
100.0 99.0 90.0 4.5 4.25 2.5 APDE21000
110.0 109.0 95.0 11.0 10.0 3.0 APDEO1100
120.0 119.0 105.0 11.0 10.0 3.0 APDEO1200
125.0 124.0 105.0 8.5 8.25 3.0 APDEQ1250
125.0 124.0 110.0 11.0 10.0 3.0 APDE11250
140.0 139.0 120.0 8.5 8.25 3.0 APDE01400
160.0 159.0 140.0 8.5 8.25 3.0 APDEO1600
160.0 159.0 145.0 11.0 10.0 3.0 APDE11600
180.0 179.0 160.0 15.0 14.0 3.0 APDEO01800
200.0 199.0 180.0 8.5 8.25 3.0 APDE02000
200.0 199.0 180.0 15.0 14.0 3.0 APDE12000
250.0 249.0 230.0 15.0 14.0 3.0 APDE02500
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) Uszczelnienie ttoka typu APDS

B Uszczelnienie tloka typu APDS

Opis

Uszczelnienie jednostronnego dziatania typu APDS zostato specjalnie
zaprojektowane do stosowania w cylindrach o krétkim skoku, gdzie ruch
powrotny jest wymuszany przez sprezyne i ktdre majg dobry system
prowadzacy. Ma ono taki sam profil jak uszczelnienie typu APDE, ale
odznacza sie mniejszym zaciskiem promieniowym na zewnetrznej
$rednicy, co z kolei redukuje zaréwno tarcie, jak i wielko$¢ ci$nienia
rozruchowego.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1m/s
Temperatura: od -30°C do +80°C
Media: Powietrze suche, lub ze srodkami

smarnymi, mineralne oleje i smary, nie-
agresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobrg elastycznoscig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1

Alternatywnie: Poliuretan 85 Shore A
Nr materiatu: WUBE1

N4
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Przyktad zaméwienia

Uszczelnienie tloka
Typu APDS
Srednica tioka:
Szerokos¢ rowka:
Nr czesci:

Kod materiatu:

D =20 mm

L=3mm

APDS00500 (Tabela X)
WU9E1 (standard)

Nr zaméwienia

APDS0 0200 - WU9ET

Nr seryjny

Srednica toczyska x 10

Oznaczenie standardu j

akosci (standard)

Kod materiatu




B Wskazowki montazowe typ APDS

Uszczelnienie tloka typu APDS

b1

A

-| O
Tabela X Wymiary montazowe / Nr cze$ci
Srednica Srednica Srednica Szerokosé Szerokosé Faza Nr czesci
cylindra kotnierza rowka rowka pierscienia wprowadzajaca
D HI10 Dy hl10 d hl0 L +0.2 B b,

6.0 5.0 3.0 2.5 2.0 1.0 APDS00060
8.0 7.0 4.0 3.0 2.55 1.5 APDS00080
8.0 7.0 4.8 2.7 2.3 1.5 APDS10080
8.0 7.0 4.0 3.0 2.55 1.5 APDS20080
10.0 9.0 6.0 3.0 2.55 1.5 APDS00100
12.0 11.0 7.0 3.0 2.55 1.5 APDS00120
13.0 12.0 8.0 3.0 2.55 1.5 APDS00130
14.0 13.0 8.0 3.0 2.55 1.5 APDS00140
15.0 14.0 9.0 3.0 2.55 1.5 APDS00150
16.0 15.0 10.0 3.0 2.55 2.0 APDS00160
17.0 16.0 11.0 3.0 2.55 2.0 APDS00170
18.0 17.0 12.0 3.0 2.55 2.0 APDS00180
20.0 19.0 14.0 3.0 2.55 2.0 APDS00200
22.0 21.0 16.0 3.0 2.55 2.0 APDS00220
24.0 23.0 18.0 3.0 2.55 2.0 APDS00240
25.0 24.0 19.0 3.5 3.25 2.0 APDS00250
28.0 27.0 22.0 3.5 3.25 2.0 APDS00280
30.0 29.0 22.0 3.5 3.25 2.0 APDS00300
32.0 31.0 24.0 3.5 3.25 2.0 APDS00320
35.0 34.0 27.0 3.5 3.25 2.0 APDS00350
40.0 39.0 32.0 3.5 3.25 2.5 APDS10400
50.0 49.0 42.0 3.5 3.25 2.5 APDS00500
63.0 62.0 53.0 4.5 4.25 2.5 APDS00630
80.0 79.0 70.0 4.5 4.25 2.5 APDS00800
100.0 99.0 90.0 4.5 4.25 2.5 APDS01000
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B Uszczelnienie tloka typu APMP

Opis

Ten rodzaj uszczelnien jest odpowiedni do stosowania w cylindrach
pneumatycznych, w szczegoinosci do uszczelniania ,kompaktowych”
ttokow jednostronnego lub dwustronnego dziatania o krotkim skoku, oraz
ttokéw magnetycznych.

Element prowadzacy ttoka stanowi samo uszczelnienie, zaprojektowane
z odpowiednimi szczelinami promieniowymi i osiowymi, w celu
zapewnienia ciggtego smarowania przez znajdujacy sie wewnatrz srodek
smarny.

Magnes jest zabudowany w rowku pomiedzy dwoma przeciwstawnie
skierowanymi uszczelnieniami.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1mls

Temperatura: od -30°C do +80°C

Media: Powietrze suche, lub ze sSrodkami
smarnymi, mineralne oleje i smary, nie-
agresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie $cierne i odznaczajacy sie dobra elastycznoscig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1
Alternatywnie: Poliuretan 85 Shore A

Nr materiatu: WUBE1

N4
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Uszczelnienie tloka typu APMP

Montaz

Montaz odbywa sie poprzez naciggniecie uszczelnienia na tlok i utozenie
w odpowiedni sposdb, tak, aby zabek ustalajacy uszczelnienia znalazt sie
w przeznaczonym dla niego rowku.

Przed montazem zalecane jest nasmarowanie lub naoliwienie
uszczelnienia

Przyktad zamoéwienia

Uszczelnienie tloka

Typu APMP

Srednica tioka: D=32mm

Szeroko$¢ rowka: L=3mm

Nr czesci: APMP00320 (Tabela XII)

Kod materiatu: WU9E1 (standard)

Nr zaméwienia APMPO 0320 WUOET

Nr seryjny

Srednica tloczyska x 10

Oznaczenie standardu jakoci (standard)

Kod materiatu




Uszczelnienie tloka typu APMP

B Wskazowki montazowe typ APMP

(9p]
ks
standard: 120° X
o |
)
— B il
B t
I
© S| o
Rys. 6 Rysunek montazowy
Tabela XI Wymiary montazowe / Nr czesci
, Szerokosé Szeroko$¢ Potozenie , Gilebokosc A
Srednica osiowa Szerokos¢ rowka na rowka Srednica rowka Srednica Nr czesci
cylindra thoka pierscienia magnes ustalajacego zlacza ustalajacego | Magnesu
D By B t b dih7 q da
8.0 12.0 6.0 4.0 4.0 4.0 0.35 6.5 APMP0O0080
10.0 12.0 6.0 3.0 3.5 4.0 0.35 8.5 APMP0OO0100
12.0 12.0 6.0 3.0 3.5 6.0 0.40 10.5 APMP0O0120
16.0 12.0 6.0 3.0 3.5 8.0 0.40 14.5 APMP00160
20.0 12.0 6.0 3.0 3.5 10.0 0.50 18.0 APMP00200
25.0 12.0 6.0 3.0 3.5 10.0 0.50 23.0 APMP00250
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Uszczelnienie tloka typu APMP

B Wskazowki montazowe typ APMP

o
S
120°__&
B B2 o .
_— (=2
— B t
R )
J-\J “
=] b= _gl [an]
Rys. 7 Rysunek montazowy
Tabela XIl Wymiary montazowe / Nr czesci
i Szerokos¢ Szeroko$¢ Potozenie i Glebokosé 3 Sredni
Srednica osiowa Szerokosé rowka rowka Srednica rowka $rednica rednica Nr czgéci
cylindra | uszczelnienia | Pierscienia | na magnes ustalajacego thoka ustalajacego |  yoczyska magnesu
D B, B t b dih7 q dh7 d;
32.0 14.0 7.0 3.0 4.0 26.0 0.5 12.0 29.5 APMP00320
32.0 14.0 7.0 5.0 4.0 26.0 0.5 12.0 29.5 APMP10320
40.0 14.5 7.25 5.0 4.25 34.0 0.5 12.0 37.5 APMP00400
50.0 14.5 7.25 5.0 4.25 43.0 0.6 16.0 46.5 APMP00500
63.0 20.0 10.0 5.0 6.0 55.0 0.8 16.0 59.5 APMP00630
80.0 22.0 11.0 5.0 6.5 72.0 0.8 20.0 76.5 APMP00800
100.0 26.0 13.0 5.0 7.5 90.0 0.8 25.0 96.5 APMP0O1000
16
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Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWNS

B Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWNS

Opis

Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWNS zostat zaprojektowany
jako kombinacja asymetrycznej wargi uszczelniajacej ze zintegrowanym z
nig elementem zgarniajacym. Dzigki temu, mozna taki pierscien
zabudowac w pojedynczym rowku, w przeciwienstwie do tradycyjnych
systemow, ktore wymagajg dwoch osobnych rowkow.

Pojedynczy rowek, zmniejszenie wymiardw, oraz zastosowanie
pojedynczego poliuretanowego elementu uszczelniajgcego dajg w sumie
wymierne korzysci ekonomiczne

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1m/s

Temperatura: od -30°C do +80°C

Media: Powietrze suche, lub ze srodkami
smarnymi, mineralne oleje i smary, nie-
agresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobrg elastycznoscig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1
Alternatywnie: Poliuretan 85 Shore A

Nr materiatu; WUBE1

A

Montaz

Przed montazem nalezy zawsze uszczelnienie nasmarowac.

Przyktad zaméwienia
Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy
Typu AWNS
Srednica toczyska: d =20 mm

L=7mm

AWNS10200 (Tabela XIII)
WU9E1 (standard)

Szerokos¢ rowka:
Nr czesci:

Kod materiatu:

Nr zaméwienia AWNS1 0200 WU9ET

Nr seryjny

Srednica tloczyska x 10

Oznaczenie standardu jako$ci (standard)

Kod materiatu
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1 Pier§cien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWNS

B Wskazowki montazowe typ AWNS

Rys. 8 Rysunek montazowy

Tabela XIIl Wymiary montazowe / Nr czesci

Srednica Srednica Szeroko$¢ Srednica Szerokos¢ Szeroko$é Nr czesci
tloczyska rowka rowka schodka pierscienia schodka

d f7 D H10 L+0,15 D1 H11 B min a+0.1

3.0 8.8 4.5 5.0 5.2 1.2 AWNS00030
4.0 8.8 4.5 6.0 5.2 1.2 AWNS00040
4.0 7.0 2.7 5.4 2.8 1.0 AWNS10040
5.0 8.0 2.7 6.2 2.8 1.0 AWNS00050
6.0 9.0 2.7 7.2 2.8 1.0 AWNS10060
6.0 10.8 4.5 8.0 5.2 1.2 AWNS00060
8.0 11.5 3.0 9.2 3.2 1.0 AWNS10080
8.0 12.8 4.5 10.0 5.2 1.2 AWNS00080
8.0 14.0 4.5 11.0 5.2 1.2 AWNS20080
10.0 14.0 3.2 11.4 3.7 1.0 AWNS10100
10.0 16.0 4.0 12.5 4.6 1.0 AWNS20100
10.0 16.8 4.5 13.0 5.2 1.2 AWNS00100
10.0 18.0 5.0 14.0 6.0 1.6 AWNS30100
12.0 16.5 3.7 13.7 4.0 1.2 AWNS40120
12.0 18.0 4.0 14.5 4.8 1.2 AWNS00120
12.0 20.0 3.7 16.0 5.7 1.6 AWNS60120
12.0 20.0 5.0 16.0 6.0 1.6 AWNS10120
12.0 20.0 5.5 16.0 6.5 1.6 AWNS20120
12.0 22.0 6.0 16.0 6.5 1.5 AWNS30120
12.0 22.0 7.0 16.0 7.5 1.5 AWNS50120
14.0 18.5 3.7 15.7 4.0 1.2 AWNS20140
14.0 20.0 4.0 16.5 4.8 1.2 AWNSO00140
14.0 22.0 5.0 18.0 6.0 1.5 AWNS30140
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Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWNS

A

Srednica Srednica Szerokos¢ Srednica Szeroko$é Szerokos¢ Nr czesci
ttoczyska rowka rowka schodka pierscienia schodka

df7 DH 10 L+0,15 D1 H11 B min. a + 0,15

14.0 24.0 6.0 18.0 6.5 1.5 AWNS10140
15.0 22.0 4.0 18.0 5.0 1.5 AWNSO00150
16.0 20.5 3.7 17.7 4.0 1.2 AWNS20160
16.0 22.0 4.0 18.5 5.0 1.2 AWNSO00160
16.0 24.0 5.0 18.5 6.0 1.5 AWNS30160
16.0 26.0 6.0 20.0 6.5 1.5 AWNS10160
18.0 22.5 3.7 19.7 4.0 1.2 AWNS10180
18.0 24.0 4.0 20.5 5.0 1.4 AWNS20180
18.0 26.0 5.0 21.0 6.0 1.6 AWNS30180
18.0 28.0 6.0 22.0 6.5 1.5 AWNS00180
20.0 25.0 4.0 21.9 4.6 1.2 AWNS20200
20.0 26.0 4.0 22.5 4.8 1.2 AWNS00200
20.0 30.0 7.0 24.0 7.5 1.5 AWNS10200
22.0 27.0 4.0 23.9 4.6 1.2 AWNS00220
22.0 28.0 4.0 24.5 5.0 1.4 AWNS10220
22.0 32.0 7.0 26.0 7.5 1.5 AWNS20220
25.0 30.0 4.0 26.9 4.6 1.2 AWNS20250
25.0 31.0 4.0 27.5 4.8 1.2 AWNS00250
25.0 35.0 7.0 29.0 7.5 1.5 AWNS10250
28.0 38.0 7.0 32.0 7.5 1.5 AWNS00280
30.0 35.5 4.55 32.1 5.0 1.2 AWNS10300
30.0 38.0 5.0 33.0 5.8 1.5 AWNS20300
30.0 40.0 7.0 34.0 7.5 1.5 AWNS00300
32.0 37.5 4.55 34.1 5.0 1.2 AWNS20320
32.0 40.0 5.0 35.0 5.8 1.3 AWNS10320
32.0 42.0 7.0 36.0 7.5 1.5 AWNS00320
35.0 45.0 7.0 39.0 7.5 1.5 AWNS00350
36.0 44.0 5.0 39.0 6.0 1.3 AWNS00360
36.0 46.0 7.0 40.0 7.5 1.5 AWNS10360
40.0 46.0 4.9 42.2 5.5 1.4 AWNS10400
40.0 50.0 7.0 44.0 7.5 1.5 AWNS00400
45.0 53.0 5.0 48.0 6.0 1.3 AWNS00450
45.0 55.0 7.0 49.0 7.5 1.5 AWNS10450
50.0 62.0 8.5 55.0 9.0 2.0 AWNS00500
70.0 80.0 6.0 75.0 7.0 1.5 AWNS00700
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1 Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWSD

B Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWSD

Opis Montaz
Podobnie jak pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWNS, pierscien Przed montazem nalezy zaokragli¢ wszystkie ostre krawedzie zaréwno
typu AWSD zostat zaprojektowany jako kombinacja asymetrycznej wargi rowka do zabudowy, jak i cylindra, aby unikna¢ uszkodzenia uszczelnienia

uszczelniajacej ze zintegrowanym z nig elementem zgarniajacym.

Pierscien typu AWSD ma profil w ksztatcie schodka, co utatwia jego

montaz, zwtaszcza w przypadku niewielkich $rednic. Elementem

zgarniajacym jest zaokraglona warga zgarniajaca.
Uwaga
W przypadku zastosowar wysokoci$nieniowych, gdzie dodatkowo mamy
do czynienia z niewspdtosiowoscig lub niewspotsrodkowoscia, oraz w
przypadku wszystkich ttoczysk o $rednicy powyzej 20 mm zalecane jest,
aby rowek do zabudowy uszczelnienia byt ponadwymiarowy (typ L1, Rys.

9, str. 21)
Dane techniczne Przyktad zamoéwienia
e Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy
Cisnienie robocze: 1,6 MPa
s Typu AWSD
Predkosé: <1mls .
Srednica ttoczyska: d =20 mm
Temperatura: od -30°C do +80°C Sperokodé ronk o4
Media: Powietrze suche, lub ze srodkami 2810 ,oej,c rowka: -amm
smarnymi, mineralne oleje i smary, Nr czesci: AWSD 00200 (Tabela XIV)
nieagresywne gazy Kod materiatu: WU9E1 (standard)
Materiat Nr zamdwienia AWSDO 0200 - WU9E1
Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej Nr seryjny

odpornosci na zuzycie $cierne i odznaczajacy si¢ dobra elastycznoscia w
niskich temperaturach

Srednica tloczyska x 10

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1 Oznaczenie standardu jakosci (standard)

Alternatywnie: Poliuretan 85 Shore A

Kod materiatu
Nr materiatu: WUBE1
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Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWSD

B Wskazowki montazowe, typ AWDS

p_

L1 a L a
B
\/Ro.2 RO.2
- = ol o
Rys. 9 Rysunek montazowy
Tabela XIV Wymiary montazowe / Nr czesci
Srednica Srednica Szeroko$¢ Szerokosé Szeroko$¢ Srednica Srednica Szeroko$¢ Nr czesci
tloczyska rowka rowka rowka schodka schodka schodka pierscienia
d e9 D H10 L+0,15 L1+0.15 a+0,1 D7 H11 Dy HI11 B
4.0 8.1 3 3.8 0.8 6.7 6.1 4.0 AWSD00040
6.0 11.1 3.6 4.6 1.0 9.1 8.5 5.0 AWSD00060
8.0 14.1 3.6 4.6 1.0 12.1 11.1 5.0 AWSD00080
10.0 16.1 4.2 5.4 1.2 14.1 13.1 6.0 AWSD00100
12.0 18.1 4.2 5.4 1.2 15.5 14.9 6.0 AWSDO00120
12.0 20.0 4.0 6.0 2.0 18.0 15.5 8.0 AWSD10120
14.0 22.0 4.0 6.0 2.0 20.0 17.5 8.0 AWSD00140
16.0 24.0 4.0 6.0 2.0 22.0 19.5 8.0 AWSDO00160
18.0 26.0 4.0 6.0 2.0 24.0 21.5 8.0 AWSD00180
20.0 28.0 4.0 6.0 2.0 26.0 23.5 8.0 AWSD00200
22.0 30.0 4.0 6.0 2.0 28.0 25.5 8.0 AWSD00220
25.0 33.0 4.0 6.0 2.0 31.0 28.5 8.0 AWSD00250
28.0 36.0 4.0 6.0 2.0 34.0 31.5 8.0 AWSD00280
30.0 38.0 4.0 6.0 2.0 36.0 33.5 8.0 AWSD10300
32.0 40.0 4.0 6.0 2.0 38.0 35.5 8.0 AWSD00320
35.0 43.0 4.0 6.0 2.0 41.0 38.5 8.0 AWSD00350
36.0 44.0 4.0 6.0 2.0 42.0 39.5 8.0 AWSD00360
40.0 48.0 4.0 6.0 2.0 46.0 43.5 8.0 AWSD00400
42.0 50.0 4.0 6.0 2.0 48.0 455 8.0 AWSD00420
45.0 53.0 4.0 6.0 2.0 51.0 48.5 8.0 AWSD00450
50.0 58.0 4.0 6.0 2.0 56.0 53.5 8.0 AWSD00500
55.0 63.0 4.0 6.0 2.0 61.0 58.5 8.0 AWSD00550
56.0 64.0 4.0 6.0 2.0 62.0 59.5 8.0 AWSD00560
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Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu AWSD

Srednica Srednica Szeroko$¢ Szerokosé Szeroko$¢ Srednica Srednica Szeroko$¢ Nr czesci
tloczyska rowka rowka rowka schodka schodka schodka pierscienia
d 9 D H10 L+0,15 L1+0,1 a+0,15 Dy HI11 Dy, HI11 B
60.0 68.0 4.0 6.0 2.0 66.0 63.5 8.0 AWSDO00600
63.0 71.0 4.0 6.0 2.0 69.0 66.5 8.0 AWSDO00630
65.0 73.0 4.0 6.0 2.0 71.0 68.5 8.0 AWSDO00650
70.0 78.0 4.0 6.0 2.0 76.0 73.5 8.0 AWSD00700
75.0 83.0 4.0 6.0 2.0 81.0 78.5 8.0 AWSDO00750
80.0 88.0 4.0 6.0 2.0 86.0 83.5 8.0 AWSDO00800
85.0 93.0 4.0 6.0 2.0 91.0 88.5 8.0 AWSDO00850
90.0 98.0 4.0 6.0 2.0 96.0 93.5 8.0 AWSDO00900
100.0 108.0 4.0 6.0 2.0 106.0 103.5 8.0 AWSDO01000
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Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu ARAN

B Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu ARAN

Opis

Szczegolny profil tego pierscienia, oraz ksztatt rowka do zabudowy
umozliwia jego bardzo szybki montaz, zaréwno automatyczny jak i
reczny.

Montaz jest dodatkowo utatwiony przez osiowe wyfrezowanie znajdujace
sie na zewnetrznej stronie rowka.

Taki profil pierScienia minimalizuje ponadto ryzyko dostania sig
zanieczyszczen do wewnafrz systemu.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1m/s

Temperatura: od -30°C do +80°C

Media: Powietrze suche, lub ze srodkami
smarnymi, mineralne oleje i smary,
nieagresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobrg elastycznoscig w
niskich temperaturach

Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1

Materiat standardowy:

Montaz

Zalecane jest zastosowanie $rodka smarnego na wewnetrznej stronie
wargi zgarniajacej, ale nie wewnatrz rowka, oraz zaokraglenie wszelkich
ostrych krawedzi, ktére mogtyby uszkodzi¢ uszczelnienie.

Przyktad zaméwienia
Pierscien zgarniajacy ttoczyska
Typu ARAN

Srednica tloczyska: d =20 mm
Szeroko$¢ rowka: L=8,8mm
Nr czesci: ARAN 00200 (Tabela XV)

Kod materiatu: WU9E1 (standard)

Nr zaméwienia ARANO 0200 WU9ET

Nr seryjny

Srednica tloczyska x 10

Oznaczenie standardu jako$ci (standard)

Kod materiatu
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Pierscien uszczelniajaco-zgarniajacy typu ARAN

B Wskazowki montazowe, typ ARAN

L1
R0O.2 [T o
N
- b
B
VL » 3
/\¥300
\/--\/
\ o
\ i/ f
\ /
=) AL s | al o
Rys. 10 Rysunek montazowy
Tabela XV Wymiary montazowe / Nr czesci
Srednica Wymiary rowka Szeroko$¢ Nr czesci
ttoczyska piercienia
d e9 D H10 | Dq H10 | L1+0,15 L +0,25 b r a N f B
12.0 20.0 22.0 13.0 8.8 2.2 B 1.8 | 4.0 1.5 10.7 ARANOO0120
12.0 22.0 24.0 13.0 8.8 2.2 B 1.8 | 4.0 1.5 10.7 ARANT10120
16.0 26.0 28.0 13.0 8.8 2.2 B 1.8 | 50 1.5 10.7 ARANOQO0160
18.0 26.0 28.0 13.0 8.8 2.2 1 1.8 | 50 1.5 10.7 ARANO00180
18.0 28.0 30.0 13.0 8.8 2.2 1 1.8 | 50 1.5 10.7 ARAN10180
20.0 30.0 32.0 13.0 8.8 2.2 1 1.8 | 50 1.5 10.7 ARAN00200
22.0 32.0 34.5 14.0 9.4 2.8 4 2.0 7.5 2.0 11.2 ARAN00220
25.0 35.0 37.5 14.0 9.4 2.8 4 2.0 7.5 2.0 11.2 ARAN00250
30.0 40.0 42.5 14.0 9.4 2.8 4 2.0 7.5 2.0 11.2 ARANO0300
32.0 42.0 44.5 14.0 9.4 2.8 4 2.0 7.5 2.0 11.2 ARANQ0320
40.0 50.0 52.5 14.0 9.4 2.8 4 2.0 7.5 2.0 11.2 ARAN00400
45.0 55.0 58.2 15.0 10.4 3.6 .8 25| 10.0| 2.0 12.2 ARANQ0450
50.0 60.0 63.2 15.0 10.4 3.6 .8 25| 100| 20 12.2 ARANOQO0500
63.0 75.0 78.2 16.0 1.4 3.6 .8 25| 100| 20 13.0 ARANOQ0630
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Pierscien zgarniajacy typu AWSW

B Pierscien zgarniajacy typu AWSW

Opis

Pierscien zgarniajacy typu AWSW jest pierscieniem zgarniajacym
jednostronnego dziatania i ma podobna budowe jak stosowany w
hydraulice pierscien typu ASW

Promieniowy zacisk wstepny na zewnetrznej $rednicy pozostaje
niezmieniony, co utatwia skuteczne uszczelnianie.

Warga zgarniajaca ma zaokraglony profil, co redukuje tarcie podczas
suwu powrotnego i zatrzymuje Srodek smarny na powierzchni ttoczyska.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkos¢: <1m/s

Temperatura: od -30°C do +80°C

Media: Powietrze suche, lub ze srodkami
smarnymi, mineralne oleje i smary,
nieagresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie $cierne i odznaczajacy sie dobra elastycznoscig w
niskich temperaturach

Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1

Materiat standardowy:

Montaz

Montaz jest niezwykle prosty; profil pierscienia umozliwia montaz
automatyczny po jego nasmarowaniu, co niezaleznie od utatwienia
montazu, zawsze wydtuza czas uzytkowania pierscienia.

Przyktad zaméwienia
Pierscien zgarmniajacy dla ttoczyska

Typu AWSW

Srednica toczyska: d=20mm

Szeroko$¢ rowka: L=4mm

Nr czesci: AWSW 00200 (Tabela XVI)

Kod materiatu: WU9E1 (standard)

Nr zaméwienia AWSWO 0200 WU9ET

Nr seryjny

Srednica toczyska x 10

Oznaczenie standardu jakosci (standard)

Kod materiatu
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Pierscien zgarniajacy typu AWSW

B Wskazowki montazowe, typ AWSW

V 4

Y
)

Vo2

ol o
Rys. 11 Rysunek montazowy
Tabela XVI Wymiary montazowe / Nr czesci
Srednica Srednica Szeroko$¢ Srednica Szerokos¢ Szeroko$é Nr czesci
tloczyska rowka rowka schodka schodka pierscienia

df7 D HI11 L +0.15 D1 HI11 a min. B

6.0 10.0 2.0 8.0 1.0 4.0 AWSWO00060
8.0 14.0 2.5 12.0 1.0 5.0 AWSWO00080
10.0 18.0 4.0 16.0 1.0 7.0 AWSWO00100
10.0 16.0 2.5 14.0 1.0 5.0 AWSW10100
12.0 20.0 4.0 18.0 1.0 7.0 AWSWO00120
12.0 18.0 2.5 16.0 1.0 5.0 AWSW10120
14.0 22.0 4.0 20.0 1.0 7.0 AWSWO00140
14.0 20.0 2.5 18.0 1.0 5.0 AWSW10140
16.0 24.0 4.0 22.0 1.0 7.0 AWSWO00160
18.0 26.0 4.0 24.0 1.0 7.0 AWSWO00180
20.0 28.0 4.0 26.0 1.0 7.0 AWSWO00200
22.0 30.0 4.0 28.0 1.0 7.0 AWSWO00220
25.0 33.0 4.0 31.0 1.0 7.0 AWSW00250
28.0 36.0 4.0 34.0 1.0 7.0 AWSWO00280
30.0 38.0 4.0 36.0 1.0 7.0 AWSWO00300
32.0 40.0 4.0 38.0 1.0 7.0 AWSW00320
35.0 43.0 4.0 41.0 1.0 7.0 AWSWO00350
36.0 44.0 4.0 42.0 1.0 7.0 AWSW00360
38.0 46.0 4.0 44.0 1.0 7.0 AWSWO00380
40.0 48.0 4.0 46.0 1.0 7.0 AWSW00400
42.0 50.0 4.0 48.0 1.0 7.0 AWSW00420
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Pierscien zgarniajacy typu AWSW

Srednica Srednica Szerokosé Srednica Szeroko$é Szerokosé Nr czesci
ttoczyska rowka rowka schodka schodka pierscienia
df7 D H11 L+0,15 Dy H11 a min. B
45.0 53.0 4.0 51.0 1.0 7.0 AWSWO00450
50.0 58.0 4.0 56.0 1.0 7.0 AWSWO00500
55.0 63.0 4.0 61.0 1.0 7.0 AWSWO00550
56.0 64.0 4.0 62.0 1.0 7.0 AWSWO00560
60.0 68.0 4.0 66.0 1.0 7.0 AWSWO00600
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' Uszczelnienie amortyzujace typu AICM

B Uszczelnienie amortyzujace typu AICM

Opis

Uszczelnienia amortyzujace zostaty specjalnie zaprojektowane tak, aby
wyhamowywac ruch ttoka przy koficu suwu w cylindrach
pneumatycznych.

Dzigki specjalnemu profilowi, to konkretne uszczelnienie mozna stosowac
tam, gdzie nie jest moZliwe zastosowanie innych rodzajow uszczelnien,
jak O-ringi i uszczelnienia wargowe.

Faza wprowadzajgca na wardze uszczelniajacej oraz rowek na
powierzchni uszczelniajacej zewnetrznej sprawiaja, ze amortyzowanie
jest nadzwyczaj skuteczne.

Kolejng zaletq jest to, ze uszczelnienie wykonane jest z poliuretanu,
ktérego wysoka odporno$¢ udarowa, oraz odporno$é na zuzycie $cierne
zapewnia bardzo diugi czas uzytkowania uszczelnienia

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkosc¢: <1m/s
Temperatura: od -30°C do +80°C
Media: Powietrze suche, lub ze srodkami

smarnymi, mineralne oleje i smary,
nieagresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobra elastycznoscig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1

N4
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Montaz

Montaz jest prosty, przed montazem zalecane jest nasmarowanie
uszczelnienia

Przyktad zaméwienia
Uszczelnienie amortyzujace

Typu AICM

Srednica toczyska: d =20 mm

Szeroko$¢ rowka: L=7mm

Nr cze$ci: AICM00200 (Tabela XVII)

Kod materiatu: WU9E1 (standard)
Nr zamowienia AICMO 0200 - WU9E1
Nr seryjny

Srednica toczyska x 10

Oznaczenie standardu jako$ci (standard)

Kod materiatu




B (Wskazowki montazowe, typ AICM

Uszczelnienie amortyzujace typu AICM

Y

/\\
R2 \ RO0.2 |
o~ - —
ol 0o o ()
30 ©
| min. 2 mm
Rys. 13 Rysunek montazowy
Tabela XVIIl Wymiary montazowe / Nr czesci
Srednica ttoczyska Wymiary rowka Szerokos¢ pierscienia Nr czesci
d h10 D H11 D; HI1 Dy HI1 L =0.1 dq h11 b +0.2 B

6.0 10.0 6.5 8.0 3.7 4.5 2.0 4.0 AICM00060
8.0 11.6 8.5 10.0 3.3 7.0 2.0 3.5 AICM00080
9.5 15.0 10.0 12.0 4.5 8.0 2.0 4.5 AICM00095
10.0 18.0 11.0 15.0 7.0 8.0 2.0 7.8 AICM00100
12.0 18.0 13.0 15.5 4.8 10.0 2.0 5.0 AICM10120
12.0 20.0 13.0 17.0 7.0 10.0 2.0 7.8 AICM00120
14.0 22.0 15.0 19.0 7.0 12.0 2.0 7.8 AICM00140
16.0 22.0 17.0 19.5 5.2 14.0 2.0 55 AICM10160
16.0 24.0 17.0 21.0 7.0 14.0 2.0 7.8 AICM00160
18.0 26.0 19.0 23.0 7.0 16.0 2.0 7.8 AICM00180
20.0 28.0 21.0 24.0 7.0 17.5 2.0 7.8 AICM00200
22.0 30.0 23.0 26.0 7.0 19.5 2.0 7.8 AICM00220
25.0 33.0 26.0 29.0 7.0 22.5 2.0 7.8 AICM00250
28.0 36.0 29.0 32.0 7.0 25.5 2.0 7.8 AICM00280
30.0 40.0 31.5 35.0 7.0 27.5 2.0 7.8 AICM00300
32.0 42.0 33.5 37.0 7.0 29.0 2.0 7.8 AICM00320
36.0 46.0 37.5 41.0 7.0 33.0 2.0 7.8 AICM00360
40.0 50.0 41.5 45.0 7.0 37.0 2.0 7.8 AICM00400
50.0 60.0 51.5 55.0 7.0 47.0 2.0 7.8 AICM00500
57.0 74.0 60.0 65.0 12.5 54.0 2.0 11.0 AICM00570
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Uszczelnienie amortyzujace typu AIAS

B Uszczelnienie amortyzujace typu AIAS

Opis

Uszczelnienie amortyzujace typu AIAS zapewnia amortyzacje tloka przy
koricu suwu w cylindrach pneumatycznych, i mozna je zabudowaé w
mniejszych rowkach niz uszczelnienie typu AICM

Jak mozna zobaczy¢ na liscie wymiarowej, uszczelnienie o tym profilu
moze zosta¢ zastosowane w miejsce standardowego O-ringa.

Umozliwia to redukcje wymiarow glowicy cylindra

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 1,6 MPa

Predkosc¢: <1m/s
Temperatura: od -30°C do +80°C
Media: Powietrze suche, lub ze srodkami

smarnymi, mineralne oleje i smary,
nieagresywne gazy

Materiat

Standardowym materiatem wykonania jest poliuretan, o bardzo wysokiej
odpornosci na zuzycie Scierne i odznaczajacy sie dobra elastycznoscig w
niskich temperaturach

Materiat standardowy:  Poliuretan 90 Shore A
Nr materiatu: WU9E1

N4
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Montaz

Montaz jest prosty, przed montazem zalecane jest nasmarowanie

uszczelnienia

Przyktad zaméwienia
Uszczelnienie amortyzujace

Typu AIAS
Srednica toczyska:
Szeroko$¢ rowka:
Nr czesci:

Kod materiatu:

d =50 mm

L=6mm

AIAS00500 (Tabela XIX)
WU9E1 (standard)

Nr zaméwienia AIASO 0500

Nr seryjny

Srednica toczyska x 10

Oznaczenie standardu jako$ci (standard)

Kod materiatu

WU9ET




B Wskazowki montazowe, typ AIAS

Uszczelnienie amortyzujace typu AIAS

A

WRO.
N ~ ~
Q| o S| 0O
30°
min. 2 mm
Rys. 14 Rysunek montazowy
Tabela XIX Wymiary montazowe / Nr czesci
Srednica ttoczyska Wymiary rowka Szerokos¢ pierscienia Nr czesci
d h10 D H11 Dy HI11 D2 HI11 L0, dy hl1 b +0,2 w
10.0 18.0 10.5 12.0 4.8 7.0 2.0 4.0 AIAS00100
12.0 20.0 12.5 14.0 4.8 9.0 2.0 4.0 AIAS00120
14.0 22.0 14.5 16.0 4.8 11.0 2.0 4.0 AIAS00140
16.0 24.0 16.5 18.0 4.8 13.0 2.0 4.0 AIAS00160
18.0 26.0 18.5 20.0 4.8 15.0 2.0 4.0 AIAS00180
20.0 28.0 20.5 22.0 4.8 17.0 2.0 4.0 AIAS00200
22.0 30.0 22.5 24.0 4.8 18.0 2.0 4.0 AIAS00220
24.0 32.0 24.5 26.0 4.8 20.0 2.0 4.0 AIAS00240
25.0 33.0 25.5 27.0 4.8 21.0 2.0 4.0 AIAS00250
26.0 36.0 26.5 28.0 6.0 22.0 2.0 5.0 AIAS00260
28.0 38.0 28.6 30.0 6.0 24.0 2.0 5.0 AIAS00280
30.0 40.0 30.6 32.0 6.0 26.0 2.0 5.0 AIAS00300
32.0 42.0 32.6 34.0 6.0 28.0 2.0 5.0 AIAS00320
34.0 44.0 34.6 36.0 6.0 30.0 2.0 5.0 AIAS00340
35.0 45.0 35.6 37.0 6.0 31.0 2.0 5.0 AIAS00350
36.0 46.0 36.6 38.0 6.0 32.0 2.0 5.0 AIAS00360
38.0 48.0 38.6 40.0 6.0 34.0 2.0 5.0 AIAS00380
40.0 50.0 40.6 42.0 6.0 36.0 2.0 5.0 AIAS00400
45.0 55.0 45.6 47.0 6.0 41.0 2.0 5.0 AIAS00450
50.0 60.0 50.6 52.0 6.0 46.0 2.0 5.0 AIAS00500
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B Pierscienie prowadzace dla ttokow i ttoczysk
z modyfikowanego tworzywa POM

Opis

Pierscien prowadzacy peti podwajna funkcije tj. prowadzi thok lub
ttoczysko wewnatrz cylindra oraz absorbuje pojawiajace sie w cylindrze
obcigzenia poprzeczne.

Jednoczesnie pierscien nie moze dopusci¢ do bezposredniego
zetknigcia sie czesci metalowych ttoka z cylindrem, lub ttoczyska z
dfawnica. Pierscienie prowadzace wykonane z modyfikowanego
tworzywa POM zostaly specjalnie zaprojektowane do stosowania w
cylindrach pneumatycznych.

Pierscienie sg dostepne w szerokim zakresie standardowych
rozmiaréw (patrz Tabele XXIV i XXVIII na str. 35 i 38). Inne wymiary
dostepne sg na zyczenie.

Numery seryjne pierscieni prowadzacych wykonanych z
modyfikowanego tworzywa POM sg podane w Tabeli ponizej.

Tabela XX
Nr seryjny Nr seryjny Szerokos¢ Grubos¢
ttoka ttoczyska rowka pierscienia
L2 w

GP41 GR41 2.50 1.55
GP43 GR43 4.00 1.55
GP48 GR48 8.20 2.00
GP49 GCR49 9.70 2.00
GP51 GR51 10.00 2.00
GP53 GR53 15.00 2.00
GP54 GR54 20.00 2.00
GP55 GR55 25.00 2.00
GP56 GR56 30.00 2.00
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Pierscienie prowadzace

Wszystkie pierscienie prowadzace majg fazowane krawedzie, dzieki
czemu nie wystepuja niepozadane sity krawedziowe w narozach rowkow.

Wyboru wtaciwego rozmiaru pierscienia mozna dokona¢ w oparciu o
nastepujacy wzor:
_Fxf

Gdzie: h=axp.

p = dopuszczalne ci$nienie

F = obcigzenie promieniowe

f = wspdtczynnik bezpieczenstwa

d = $rednia $rednica prowadzenia

h = szeroko$¢ prowadzenia

Materiat

POTBN
Ten zwigzek poliacetylowy zostat specjalnie stworzony do stosowania w
cylindrach pneumatycznych wykonanych z aluminium

Zalety

o Korzystny stosunek ceny do jakosci

o Wysoka wytrzymato$¢ na Sciskanie

 Bardzo dobre wtasnosci slizgowe podczas pracy na sucho
o Dobra odporno$¢ na zuzycie $cierne

o Zjawisko stick-slip (przywierania i raptownego poslizgu) wystepuje w
bardzo niewielkim stopniu

o Prosty montaz, réwniez w zamknietych rowkach

 Diugi okres uzytkowania



Pierscienie prowadzace

Zakres zastosowan

Predko$c: do 1 m/s przy ruchu posuwisto-zwrotnym
Temperatura: od -40°C do +110°C

Warto$c¢ obliczeniowa:

Nacisk statyczny: maks. 36,3 N/mm? w temperaturze pokojowej

Dopuszczalne obcigzenia dynamiczne w duzym stopniu zaleza od
temperatury roboczej, ktora nie powinna w zwigzku z tym przekraczaé¢
90°C
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Pierscienie prowadzace

B Wskazowki montazowe, pierscien prowadzacy tloka

Rmax

/]

@)

S1

Rys. 15 Rysunek montazowy

Tabela XXI Wymiary montazowe / Nr czesci

Nr seryjny Srednica cylindra1) |  Srednica rowka Szeroko$¢ rowka Luz promieniowy | Grubos¢ pierscienia S;cz’eli_na_
w pierscieniu
D H9 D2 h8 Ly +0.2 $12) w z
GP41 8-20,0 D -3.10 2,50 0.20-0.30 1.55 1-3
GP43 10 - 50.0 D -3.10 4.00 0.20 - 0.40 1.55 2-4
GP48 20 - 40.0 D -4.00 8.20 0.20 - 0.40 2.00 1-3
GP49 16 - 20.0 D -4.00 9.70 0.20 - 0.50 2.00 1-3
GP51 45-70.0 D -4.00 10.00 0.30 - 0.50 2.00 1-3
GP53 75-100.0 D -4.00 15.00 0.30 - 0.50 2.00 1-3
GP54 105 - 140.0 D -4.00 20.00 0.30 - 0.50 2.00 2-4
GP55 150 - 200.0 D -4.00 25.00 0.30 - 0.60 2.00 3-5
GP56 220 - 250.0 D -4.00 30.00 0.30 - 0.60 2.00 4-6

1) Zalecane zakresy $rednic 2) Specyfikacja dotyczy wytacznie obszaru pierscienia prowadzacego

Tabela XXII Zalecane promienie dna rowka

Tabela XXIIl Gtadko$¢ powierzchni

D R max.
8-250 0.2
>250 0.4
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Parametr Powierzchnia Powierzchnia
wspotpracujaca pm rowka pm
R max. 1.00 - 4.00 < 16.0
Rz DIN 0.63 - 2.50 < 10.0
Rq 0.10-0.40 < 25
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Pierscienie prowadzace

Tabela XXIV Pier§cienie prowadzace dla ttoka

Srednica cylindra Srednica rowka Szeroko$é rowka Grubo$¢ Nr czesci

D H9 D2 h8 Ly +0.2 w

8.0 4.9 2.5 1.55 GP4100080
10.0 6.9 2.5 1.55 GP4100100
10.0 6.9 4.0 1.55 GP4300100
12.0 8.9 4.0 1.55 GP4300120
14.0 10.9 4.0 1.55 GP4300140
15.0 11.9 4.0 1.55 GP4300150
16.0 12.9 4.0 1.55 GP4300160
16.0 12.0 9.7 2.00 GP4900160
18.0 14.9 4.0 1.55 GP4300180
18.0 14.0 9.7 2.00 GP4900180
20.0 16.9 4.0 1.55 GP4300200
20.0 16.0 8.2 2.00 GP4800200
20.0 16.0 9.7 2.00 GP4900200
22.0 18.0 9.7 2.00 GP4900220
25.0 21.9 4.0 1.55 GP4300250
25.0 21.0 8.2 2.00 GP4800250
30.0 26.0 8.2 2.00 GP4800300
32.0 28.9 4.0 1.55 GP4300320
32.0 28.0 8.2 2.00 GP4800320
35.0 31.0 8.2 2.00 GP4800350
40.0 36.0 8.2 2.00 GP4800400
45.0 41.0 10.0 2.00 GP5100450
50.0 46.0 9.7 2.00 GP4900500
50.0 46.0 10.0 2.00 GP5100500
55.0 51.0 9.7 2.00 GP4900550
55.0 51.0 10.0 2.00 GP5100550
58.0 54.0 10.0 2.00 GP5100580
60.0 56.0 9.7 2.00 GP4900600
60.0 56.0 10.0 2.00 GP5100600
63.0 59.0 10.0 2.00 GP5100630
65.0 61.0 9.7 2.00 GP4900650
65.0 61.0 10.0 2.00 GP5100650
70.0 66.0 10.0 2.00 GP5100700
75.0 71.0 9.7 2.00 GP4900750
75.0 71.0 15.0 2.00 GP5300750
80.0 76.0 9.7 2.00 GP4900800
80.0 76.0 10.0 2.00 GP5100800
80.0 76.0 15.0 2.00 GP5300800
85.0 81.0 9.7 2.00 GP4900850
85.0 81.0 15.0 2.00 GP5300850
90.0 86.0 15.0 2.00 GP5300900
95.0 91.0 15.0 2.00 GP5300950
100.0 96.0 9.7 2.00 GP4901000
100.0 96.0 10.0 2.00 GP5101000
100.0 96.0 15.0 2.00 GP5301000
105.0 101.0 20.0 2.00 GP5401050
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Pierscienie prowadzace

$rednica cylindra Srednica rowka Szerokos$é rowka Grubos¢ Nr czesci

D H9 D2 h8 L2 +0,2 w

110.0 106.0 20.0 2.00 GP5401100
115.0 111.0 20.0 2.00 GP5401150
120.0 116.0 20.0 2.00 GP5401200
125.0 121.0 15.0 2.00 GP5301250
125.0 121.0 20.0 2.00 GP5401250
130.0 126.0 20.0 2.00 GP5401300
135.0 131.0 20.0 2.00 GP5401350
140.0 136.0 20.0 2.00 GP5401400
150.0 146.0 25.0 2.00 GP5501500
160.0 156.0 15.0 2.00 GP5301600
180.0 176.0 25.0 2.00 GP5501800
200.0 196.0 20.0 2.00 GP5402000
200.0 196.0 25.0 2.00 GP5502000
220.0 216.0 30.0 2.00 GP5602200
250.0 246.0 20.0 2.00 GP5402500
250.0 246.0 30.0 2.00 GP5602500

Przyktad zaméwienia

Pierécien prowadzacy dla tloka, o $rednicy D = 20,0 mm
Seria GP49 z Tabeli XXI, str. 34
Szeroko$¢ rowka: 9,7 mm, grubos¢ pierscienia: 2,00 mm

Materiat: POTBN
Nr zamowienia: GP4900200 (z Tabeli XXIV, str. 35)
Nr zamdwienia GP49 0 0200 - POTBN
Nr seryjny
Wykonanie (standard)
Srednica tloka x 10
Oznaczenie standardu jakosci (standard)
Kod materiatu

Zamowienia dla pierscieni o wymiarach posrednich, niewymienionych
w tabeli XXIV moga zosta¢ utozone wg powyzszego przyktadu.
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Pierscienie prowadzace

B Wskazowki montazowe, pierscien prowadzacy tloczyska

L2
\
=
| NEENN|
/
»
R max
o~
© he]
Rys. 16 Rysunek montazowy
Tabela XXV Wymiary montazowe / Nr czesci
Nr seryjny Srednica ttoczyska 1) Srednica rowka Szerokos¢ rowka Luz promieniowy | Grubos¢ pierscienia Szczelina
w pierscieniu
d 18/h9 da H8 L2 +0,2 $12) w z
GR41 8-20.0 d +3.10 2.50 0.20 - 0.30 1.55 1-3
GR43 10 - 50.0 d +3.10 4.00 0.20 - 0.40 1.55 2-4
GR49 16 - 20.0 d +4.00 9.70 0.20 - 0.50 2.00 1-3

1) Zalecane zakresy Srednic

Tabela XXVI Zalecane promienie dna rowka

2) Specyfikacja dotyczy wytgcznie obszaru pierscienia prowadzacego

Tabela XXVII Gtadko$¢ powierzchni

D R max.
8-250 0.2
>250 0.4

Parametr Powierzchnia Powierzchnia
wspotpracujaca pm rowka pm
R max. 1.00 - 4.00 < 16.0
RZ DIN 0.63 - 2.50 < 10.0
Ra 0.10 - 0.40 < 25
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Tabela XXVIII Pierscienie prowadzace dla ttoczyska

Srednica ttoczyska Srednica rowka Szerokosé rowka Grubos¢ Nr czesci
d f8/h9 d2 H8 L2 +0.2 w
8.0 1.1 2.5 1.55 GR4100080
10.0 13.1 2.5 1.55 GR4100100
10.0 13.1 4.0 1.55 GR4300100
12.0 15.1 4.0 1.55 GR4300120
12.0 16.0 9.7 2.00 GR4900120
14.0 17.1 4.0 1.55 GR4300140
14.0 18.0 9.7 2.00 GR4900140
15.0 18.1 4.0 1.55 GR4300150
16.0 19.1 4.0 1.55 GR4300160
16.0 20.0 9.7 2.00 GR4900160
18.0 21.1 4.0 1.55 GR4300180
18.0 22.0 9.7 2.00 GR4900180
20.0 23.1 4.0 1.55 GR4300200
22.0 25.1 4.0 1.55 GR4300220
25.0 28.1 4.0 1.55 GR4300250
28.0 31.1 4.0 1.55 GR4300280
30.0 33.1 4.0 1.55 GR4300300
32.0 35.1 4.0 1.55 GR4300320
35.0 38.1 4.0 1.55 GR4300350
35.0 39.0 9.7 2.00 GR4900350
36.0 39.1 4.0 1.55 GR4300360
40.0 43.1 4.0 1.55 GR4300400
40.0 44.0 9.7 2.00 GR4900400
45.0 49.0 9.7 2.00 GR4900450
46.0 60.0 9.7 2.00 GR4900460
50.0 53.1 4.0 1.55 GR4300500
50.0 54.0 9.7 2.00 GR4900500
55.0 59.0 9.7 2.00 GR4900550
60.0 64.0 9.7 2.00 GR4900600
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Pierscienie prowadzace

Przyktad zaméwienia

Pierscien prowadzacy dla tloczyska, o $rednicy d = 16,0 mm
Seria GR43 z Tabeli XXV, str. 37

Szeroko$¢ rowka: 4,00 mm, grubo$¢ pierscienia: 1,55 mm

Materiat: POTBN

Nr zaméwienia: GR4300160 (z Tabeli XXVIII, str. 38)
Nr zaméwienia GR43 0 0160 - POTBN
Nr seryjny

Wykonanie (standard)

Srednica tloka x 10

Oznaczenie standardu jakosci (standard)

Kod materiatu

Zamowienia dla pierScieni o wymiarach posrednich, niewymienionych
w tabeli XXVIII mogq zosta¢ utozone wg powyzszego przyktadu.

\/4

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

39



Notatki

N4

K TRELLEBORG

SSSSSSSSSSSSSSSS



LOKALNY KONTAKT

EUROPA

Anglia - Solihull (Irlandia, Afryka Potudniowa)
+44 (0) 121 744 1221

Austria — Wieden (Stowenia)

+43 (0) 1 406 47 33

Belgia - Dion-Valmont (Luxembourg)

+32 (0) 10 22 57 50

Bulgaria - Sofia

(Azerbejdzan, Biatorus, Grecja, Rumunia, Ukraina)
+359 (0) 2 969 95 99

Chorwacja - Zagrzeb (Albania, Bosnia i
Hercegowina, Macedonia, Serbia, Czarnogéra)
+385 (0) 1 24 56 387

Dania — Kopenhaga

+45 48 22 80 80

Finlandia - Vantaa (Estonia, totwa)

+358 (0) 207 12 13 50

Francja - Maisons-Laffitte

+33(0) 1 30 86 56 00

AMERYKA

Ameryka Regionalny

+1 260 749 9631

Brazylia — Sao José dos Campos
+55 12 3932 7600

Kanada Centralna - Etobicoke, ON
+1 416 213 9444

Kanada Wschod — Montreal, QC
+1 514 284 1114

Kanada Zachéd - Langley, BC
+1 604 539 0098

Meksyk - Mexico City

+52 55 57 19 50 05

AZJA PACYFIK

Azja Pacyfik Regionalny
+656 577 1778
Chiny — Hong Kong
+852 2366 9165
Chiny — Shanghai

+86 (0) 21 6145 1830
Indie — Bangalore

+91 (0) 80 3372 9000
Japonia - Tokio

+81 (0) 3 5633 8008
Korea - Seul

+82(0) 2 761 3471

AFRYKA, CENTRALNA AZJA | BLISKI WSCHOD

Afryka i Iran (wylaczajac Afryke Potudniowg
(patrz Anglia))
+41 (0) 216314111

Hiszpania — Madryt (Portugalia)
+34 (0) 91 710 57 30
Holandia - Rotterdam

+31 (0) 10 29 22 111
Niemcy - Stuttgart

+49 (0) 711 7864 0
Norwegia — Oslo

+47 22 64 60 80

Polska - Warszawa (Litwa)
+48 (0) 22 863 30 11
Republika Czeska - Rakovnik (Stowaja)
+420 313 529 111

Rosja — Moskwa

+7 495 627 57 22
Szwajcaria — Crissier

+41 (0) 21 631 41 11
Szwecja — Jonkoping

+46 (0) 36 34 15 00

USA, Great Lakes - Fort Wayne, IN
+1 260 482 4050

USA, East - Mt. Juliet, TN

+1 615 800 8340

USA, Midwest - Schaumburg, IL
+1 630 539 5500

USA, Northern California - Fresno, CA
+1 559 449 6070

USA, Northwest - Portland, OR

+1 503 595 6565

USA, Southwest - Houston, TX

+1 713 461 3495

Malezja - Kuala Lumpur

+60 (0) 3 90549266

Taiwan - Taichung

+886 4 2382 8886

Wietnam - Ho Chi Minh City

+84 8 6288 6407

Singapur i inne kraje Potudniowej i
Wschodniej Azji, Australazja
+656 577 1778

Azja Centralna (Armenia, Gruzja, Kazachstan,
Kirgistan, Tadzykistan, Uzbekistan)
+7 495 982 39 21

WWW.TSS.TRELLEBORG.COM/PL

Turcja - Istanbut

+90 216 569 73 00
Wegry — Budaors

+36 (06) 23 50 21 21
Wiochy - Livorno

+39 0586 22 6111

Branza Lotnicza Europa, Pétnoc

(Anglia i Kraje Pétnocne)

+44 (0) 121 744 1221

Branza Lotnicza Europa, Potudnie i Zachod
(Europa Kontynentalna i Bliski Wschod)
+33(0) 1 30 86 56 00

Branza Samochodowa Europa

+49 (0) 711 7864 0

Branza Lotnicza Ptatowce

+1 303 469 1357

Branza Lotnicza Dystrybucja i Inzynieria

+1 260 749 9631

Branza Lotnicza Wschéd

+1 610 828 3209

Branza Lotnicza Zachod

+1 310 371 1025

Branza Samochodowa Ameryka Pétnocna
+1 734 354 1250

Branza Samochodowa Ameryka Potudniowa
+55 12 3932 7600

Branza Lotnicza Chiny

+86 (0) 21 6145 1830
Branza Lotnicza Singapur
+65 6 577 1778

Branza Samochodowa Chiny
+86 (0) 21 6145 1830
Branza Samochodowa Indie
+91 (0) 80 3372 9200

Bliski Wschod i Zatoka Perska
+359 (0) 2 969 95 99



TRELLEBORG

Trelleborg jest Swiatowym liderem rozwigzan polimerowych, ktore
uszczelniajg, ttumia i chronig krytyczne aplikacje w wymagajgcych
Srodowiskach pracy. Nasze innowacyjne rozwigzania w zréwnowazony
spos6b zwiekszaja wydajnos¢ naszych klientéw. Grupa Trelleborg jest
obecna lokalnie w ponad 40 krajach na catym Swiecie.

facebook.com/TrelleborgSealingSolutions
twitter.com/TrelleborgSeals
youtube.com/TrelleborgSeals
flickr.com/TrelleborgSealingSolutions

WWW.TSS.TRELLEBORG.COM/PL
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