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INSTRUKGJE W ZAKRESIE
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Following these instructions will ensure that the Expander System is installed correctly and the pivot life is prolonged.

Gratulacje! Zakupili Paristwo dopracowane
inzyniersko rozwigzanie dotyczgce problemow
zuzycia potaczenia obrotowego (sworznia) na

Trzpien !
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Panstwa maszynie. Postepowanie zgodnie z

niniejszymi instrukcjami zapewni poprawng
instalacje Systemu Expander, a czas uzywania
potgczenia obrotowego (sworznia) sie

Trzpien meski z
nakretka do klucza
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wydtuzy.

Jakies pytania? Skontaktuj sie z dilerem lub

Trzpien meski
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firmg Expander przed rozpoczeciem operaciji.

PRZYGOTOWANIE

1. Sruba; 2. Podktadka napinajaca; 3. Tuleja rozprezna; 4. O$ (trzpien) 6. Nakretka

Naprawi¢ wszelkie uszkodzenia strukturalne,
np. pekniecia lub zgiete uszy przed instalacja

Wygtadzi¢ nieregularnosci na powierzchniach
otwordw.
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Usuna¢ wszelkie tuleje w celu wyeliminowania
przysztego zuzycia sie na styku miedzy tulejg, a
uchem do mocowania.

!)‘ Max

Roéznica pomiedzy $rednicg min. a max. w zuzytych

uszach musi miescic¢ sie w granicach .06”
(1.5 mm), aby tuleja byta dobrze spasowana.

UWAGA! Jezeli Srednica zuzytego ucha w jakimkolwiek punkcie wynosi 2 mm (.080") lub wigcej powyzej pierwotnej
srednicy ucha, skontaktowac sie z dilerem lub firmg. Bedzie cie Panstwo potrzebowa¢ tulei nadwymiarowych.

INSTALACJA
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Nasmarowac tuleje oraz os Witozy¢ trzpien, zainstalowac tuleje w UWAGA! Jezeli mozna:
dostepnym smarem, najlepiej otworach, nastepnie podktadki napinajace koncéwke smarujgca umiesc
grafitowym. NIE SMAROWAC i elementy mocujgce. Umiescic trzpien w pod katem 90 stopni aby
GWINTOW. otworach i dokreci¢ elementy mocujace. wymusic¢ kierunek w celu
Moment obrotowy okreslony jest w tabeli zminimalizowania koncentracji

na drugiej

stronie.

naprezenia na koncowce.
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TRZPIEN
PROSTY
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Hex Bolts Torques M12-M24 +10%, M30... +30/-0%

@m M12 M14 M16 M20 M24 M30 M36 M42
70 115 175 350 500 600 700 900
&\ Nakretki szesciokgtne: Wysokos¢ standardowa Torques M12-M24 £10%, M30... +30/-0%
\J
» M12 M14 M16 M20 M24 M30 M36 M42
A 65 115 175 250 350 500 600 700

All Torques +10%

Nakretki szesciokatne: niska wysokos¢
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Po poczgtkowym momencie obrotowym, kilkukrotnie przesung¢ ~ Sprawdzi¢, czy odlegtos¢ pomiedzy
maszyne przez caty zakres ruchéw i ponownie sprawdzié¢ podktadkg napinajgca, a uchem wynosi
wartosé momentu. Warto$¢ momentu sprawdzac po 10, 40 minimum 0,5 mm.

godzinach lub w regularnych odstepach serwisowych, tak aby UWAGA! Jezeli podktadka napinajgca
zapewni¢ odpowiednie posadowienie tulei rozpreznych. styka sie z uchem, skontaktuj sie z

dilerem lub firmg Expander.
DEMONTAZ

W celu demontazu Systemu Expander System, odkreci¢ element mocujgce po obydwu stronach i zdja¢ podktadki.
Ostukac os do momentu, az naprgzenie na tulei zmniejszy sie, zdjac tuleje | powtdrzy¢ z drugiej strony.
NIE USZKODZIC GWINTOW.

Wiecej informacji:
www.expandersystem.com
www.nord-lock.com

Skontaktuj sie z najblizszym biurem Grupy Nord-Lock lub przedstawicielem
Expander System w celu uzyskania wsparcia, lub zadzwon:

Expander System Sweden Expander System Americas
Phone: +46 (0)120-299 00 Phone (bezptatny): +1 888 935-3884

NORD-LOCK

Straight pin. Nut/Bolt. Polish



